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COCHRAN MANUFACTURING & FORGING CO. 


Cable Address 
"UN SEX POUT" New York 
Iron Age Code on page 8 


CHICAGO, ILLINOIS, U.S.A. 

Manufacturers of Wrenches, Drop Forgings and Dies 

REPRESENTATIVES AND DISTRIBUTORS 
Universal Steel Export Co. Inc., 26 Cortlandt Street, New York, N. Y. 

Cable Address: "UNSEXPORT" New York 


Products 


Nut Wrenches 





Pipe Wrenches, Nut Wrenches, Spring Oil¬ 
ers 

Also Tools, Dies and Drop Forgings 

Manufacturing Facilities 

The Cochran Manufacturing & Forging Co., in 
addition to producing a very large number of 
wrenches and spring oilers, is fully equipped to 
handle small tool manufacturing under contract, TRADE MARK 

and also to make 
special drop forgings and drop 
forge dies to specifications. 


The Cochran “Speednut” wrench saves the time 
usually taken in adjusting the ordinary thumb 
screw. Its jaws automatically grip and release 
by working the handle—the harder you pull the 
tighter it grips. This feature prevents slipping 
on the nut and wearing off corners. To unscrew 
a nut, grip on it; draw on the wrench handle 
somewhat to start turning nut and without lift¬ 
ing the jaws off the nut continue working the 
'wrench as with a ratchet until nut is off. 

“Speednut” wrenches are made in 6 and 8 in. 
(152 and 203 mm.) 

sizes. Size of jaw —1—. _"r 1 

opening to \b in. 

(17 mm.) and 1& 
in. (33 mm.) re¬ 
spectively. FIG. 0. COCHRAN SPRING OILER 


FIG. 1. COCHRAN PIPE WRENCH 


Spring Oilers 


Pipe Wrenches 

One of the most important features of Cochran pipe 
wrenches is a solid frame-handle. This eliminates the mov¬ 
able frame and weak connecting frame pin which are fre¬ 
quently the source of great annoyance and expense. 



FIG. 2. COCHRAN PIPE WRENCH, SHOWING PARTS 


The Cochran pipe wrench is made w T ith solid frame con¬ 
struction by means of a patented rocker which has a solid 
bearing surface the full width of the wrench, from which 
the grip and release are obtained. This rocker bearing 
produces a compression strain, instead of a shearing strain 
at the end of the frame pin, which makes possible the 
strongest kind of construction. 

Made in sizes from 6 to 36 in. (152 to 914 mm.) and 
take pipe up to 3% in. (89 mm.) diameter. 



FIG. 3. COCHRAN “SPEEDNUT" WRENCH AFTER THE PULL 


The Cochran 
spring oiler is sim¬ 
ple and well made 
of drop forged 
steel. In using 
this tool, it is sim¬ 
ply necessary to 
take the load of the 
automobile off the 
spring with a jack. 

After this proced¬ 
ure, drive in the 
wedge and apply 
oil freely through 
the groove. This 
operation will re¬ 
duce spring break¬ 
age to a minimum 
and greatly pro- FIG. 7. SPRING OILER IN USE 

long the life of the 

spring as well as of the entire automobile. 

The 6-in. (152 mm.) size is used for light automobiles and 
the 8-in. (203 mm.) size for heavy automobiles and trucks. 

Tools, Dies and Drop Forgings 

We also manufacture drop forgings and dies for drop 
forgings according to blue print or model. Equipment 
is well suited to turn out various automobile, machine, and 
tractor parts. Tell us your requirements and send specifica¬ 
tions, and we will quote on any quantity. 



FIG. 4. BEFORE THE PULL 




8IGUE EL TEXTO ESPASOL 
SEGUE-SE O TEXTO PORTUGUEZ 


LE TEXTE FRANgAIS FAIT 
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COCHRAN MANUFACTURING & FORGING CO. 

CHICAGO, ILL.., E. U. A. 

FABRICATES DE LLAVES DE A PRETAR, PIEZAS FOR- 
JADAS. 

Direccl6n Cablegr&fica: "UNSEXPORT”, New York. 

Clave del Iron Age, en la I’&gina 10. 


PRODUCTOSt—L laves para Tnbo*, Llave* para Tnerca*, 

Engraitadore* para Muellea de Carruaje, Herramienta*, 

Matrice* y Pleutit Forjada*. 

FACT LID ADES DE PKODUCCIONt —La Companla “Cochran’*, 
adem&s de fabricar toda clase de llaves de apretar y en- 
grasadores de muelles, estA en condiciones de fabricar toda 
clase de piezas forjadas o herramieiitas pequenas. 

Flgr. 1. Llave de Tnbo* de Const rucciAn “Cochran”. 
LLAVES DE TUBOS*— Las llaves “Cochran” eliminan el pa- 
sador de que est&n provistas las otras, el cual es fuente 
de muchas inconveniencias. 

FlS. 2. Mostrando la* Plesaa que Forman la Llave 
“Cochran”. 

Esta construccidn es posible debido a la disposicidn de 
la mordaza mdvil, la cual tiene un soporte esferico de todo 
el ancho de la llave. Piste sopurte esferico produce s61o 
esfuerzos de compresidn, en lugar de los esfuerzos constan- 
tes, como pasa en las otras llaves. 

Estas llaves se hacen de 152 a 914 mm. (6 a 36 pulg.) y 
pueden tomar tubos hasta de b9 mm. (3*4 pulg.;. 

FIs. 3. Llave “Speednnt". 

LLAVES DE TCERCAi —La llave “Cochran” no tiene anillo 
de ajuste. Sus mordazas cierran automfiticamente y se 
alzan mediante la palanca de mano. Esta construccidn im- 
pide que la tuerca se resbale o que las esquinas se des- 
truyan. Para sacar una tuerca, tdmese la llave de su pa¬ 
lanca y mu£vasele suavemente para abrir asi las mordazas 
sin mover la llave de su posicidn, como si fuera una chi- 
charra. 

FIs* 4. La “Specdnnt” Denpa£* de Cerrnda para Ellmlnnr 
la P^rdlda de Tlempo Debido al Ajuate por Medio del 
Guaanillo. Para sacar una tuerca, no es necesario cambiar 
la posici6n a cada vuelta, puesto que esta llave funciona 
tal como una chicharra. 

ENCRASADORES PARA MlELLESi —El engrasador “Coch¬ 
ran” es de acero forjado y muy nencillo. Para usar este 
aparato, s61o basta quitarle la carga al carruaje mediante 
el gato. Enseguida, m£tase la cufia entre las hojas y vi6r- 
tase el aceite en la ranura del engrasador. 

Estos aparatos se fabriean en dos tamafios: de 152 mm. 
(6 pulg.) para automdviles ligeros y de 302 mm. (8 pulg.) 
para coches pesados. 

FIs- 7. Ensroaador en T T *o. 

HERRAMIENTAS, MATRICES Y PIEZAS FORJADAS:— 

Estamos en condiciones de fabricar toda clase de herra- 
mientas de precision y matrices para punzonar, estirar y 
conformar artlculos de hojalata. 


COCHRAN MANUFACTURING & FORGING COMPANY 

CHICAGO. ILLINOIS, E. IT. A. 

FABRICATES DE CHAVES DE APERTO, 

PEC AS FORJADAS E MATRIXES 

Endereqo Telegraphico: “UNSEXPORT”, New York 
Codigo da Iron Age, Vide Pagina 12 


PRODTTCTOS►—Chnven para Tubon e Porca*. AlmotollaM pa¬ 
ra Molas. FerramentaM, Matrlze* e Pe^as Forjada*. 
FACILIDADES FARRIS. —Em addicao A nossa grande pro- 
ducgAo de chaves de partes, etc., estamos habilitados a fa¬ 
bricar ferramentas manuaes pequenas sob contractos e tam- 
bem para governos, peqas especiaes e matrizes, para forja- 
duras, sob especificaqoes. 

FIs- 1. Chave “Cochran" para Tnbo. 

CHAVES PARA TUBOS.— Uma das mais importantes vanta- 
gens destas chaves £ ter o cabo solido e inteiriqo. Podemos 
usar esta construcgao solida de cabo, devido A disposiqao 
do nosso systema de faz funccionar estas chaves que A 
feito por mu balanceiro (patenteado) que descanqa sobre 
urn mancal solido em toda extensao da largura da chave. 

Estas chaves sAo feitas em tamanhos de 152 a 914 mm. 
(6" a 36") e recebe tubos ate de 89 mm. (3Vi") de diametro. 

FIs. 2. Chave para Tnbo* e Sun* Parte*. 

CHAVES PARA PORCAS.— As chaves “Cochran” para por- 
cas nao se parafusam com dedos no que se perderia muito 
afrouxam, movendo-se o cabo—quanto mais se puxar o cabo 
mais apertadas ellas ficam. As chaves illustradas nas fi- 
guras 3 e 4 sao desenhadas para eliminar a perda de tempo 
que se tern em ajustar-se as chaves para afrouxar qualquer 
porca. S&o feitas em tamanhos de 17 a 33 mm. (19.32" a 
11 16") de bocca. Tamanho das castanhas, em duas dimen- 
fcoes: 152 e 203 mm. (6" a 8"). 

FIS- 3. Chave para Porca “Speednnt”. 

FIs. 4. Chave “Speednnt” depot* de *e Ter Puxado o Cabo. 

FIs. 3. Chave “Speednnt*’ ante* de *e Ter Puxndo o Cabo. 
ALMOTOLIAS PARA LUBRIFICACAO DE MOLAS -fi uma 

peqa simples e bem acabada, feita de aqo forjado. Para 
usar-se esta almotolia 6 apenas necessario tirar-se a carga 
das molas, inserir-se a sua extremidade entre as partes que 
se deseja lubrificar e delxar o oleo escorrer pela rego aberto 
que (Jispoem. Feitas em tamanhos de 152 a 203 mm. (6" a 
8 "). 

FIs* 6. Almotolia para Molla*. 

FIs. 7. Como ae XJ*a a Almotolia para Mola*. 
FERRAMENTAS, MATRIZES E FORJADl R VS. —Tambem 
fabricamos entes artigos. Escrevam-nos dando as informa- 
q6es que faremos cotaqdes sobre qualquer quantidade. 


COCHRAN MANUFACTURING & FORGING COMPANY 
CHICAGO, ILLINOIS, ETATS-UNIS 
FABRICANTS DE CLEFS, DE PIECES FORGEES ET DE 
MATRICES 

Adresse T£l£graphique: “UNSEXPORT”, New York. 

Code de l’lron Age k la page 14 


PRODUITS FABRIQL'ESt—Cl£* A Tube, C16* Anslnl*e*, Ap— 

pnrellw pour Gral**er le* Re**ort* d’Automoblle*, et com- 
me produits accessoires: Outils, Matrices et Pieces Forgoes 
MOYENS DE PRODUCTION^—La “Cochran Manufacturing 
& Forging Co.” est parfaitement outill^e pour la produc¬ 
tion en s6rie des cl£s et appareils pour graisser les ressorts; 
elle peut de plus ex£cuter sur contrat des petits outils, 
ainsi que des pieces special es et des matrices forgoes sui- 
vant des specifications donnees. 

Fig. 1. Cl£ h Tube* “Cochran". 

C . , 1 E ‘ S a A — Une des caractSristiques principales des 

cl£s k tube ‘Cochran” est leur monture tr£s solide et d’une 
seule piece, en place de la monture mobile avec goujon 
d assemblage qui est la source de gros ennuis et de frais 
dans les autres modules. 

Fig. 2. Cie k Tube* “Cochran", Dfmontte. 

Nous pouvons employer cette construction en une pi£ce 
grace k notre ergot basculeur (brevetS) dont la grande 
surface portante est £gale k la longueur de la cl6 ce qui 
cause 1'adhSrence et permet le dSgagement de l’outil. 

Fig. 3. CI£ Anglaine “Speednnt". 

CLES ANGLAISES.—La c\6 “Cochran’* ne poss£de pas de 
vis moletSe dont l’ajustage soit une cause de perte de 
temps; ses mAchoires saisissent et lA.chent automatiquement 
1 ecrou quand on manoeuvre le manche. Plus on apnuie et 
plus elle serre. 

Fig. 4. Cl* Anglal*e “Cochran" aprl* 1c Serrage. 

Ce dispositif empeche la cl* de glisser sur l’*crou et d*a- 
bimt^r les aretes. Pour d£visser un *crou. presenter les 
machoires sur l**crou, serrer et tourner l^rement le man¬ 
che de faqon a ouvrir les machoires sans d*ranger la cl* 
de sa position (comme avec une roue k rochet), iusau’A 
ce que l’*crou soit d6viss6. 

Fig. 5. Avant le Serrage. 

APPAREILS POUR GRAISSER LES RESSORTS.—Pour se ser- 
vir de cet appareil 11 suffit de soulever le poids de l’automo- 
bile de sur les ressorts, avec un cric. 

Fig. 6. Apparel! pour Gralnner le* Re*nort*. 

OUTILS, MATRICES ET PIECES FORGEES.—Nous fabri- 
quons avec precision des outils et des matrices pour le 
poinQonnage et l’emboutissage des toles et pour tous usages 
s l m li a ires. ° 

II suffit de nous donner des specifications et renseigne- 
ments pour recevoir des prix pour des quantity quelconques. 


COCHRAN MANUFACTURING & FORGING CO. 

CHICAGO, ILLINOIS, C. A. f) TIT, 

SABOAb 3AH<HMHblXb KJIIOHEM, UiTAMIlOBOO I10K0BKM 
H UlTAMflb. 

Aflpeci AJa KaCicrpaMMi: "UNSEXPORT", New York. 
Koai KaTaiora Iron Age na 1 C-h CTp. 

♦afipNHHan Mapaa yKasana bi, anraiilcKOMi, leacrt. 


M3AbAIB 3AB0AA. — Kiiohn: aj n Tpydi>, rawnue h cmasKN 
peccopv; MHCTpyMOHTbl, UITaMnbl N UlTaMnOBblH nOKOBKN. 

IIOCTAHOBKA KoMnaHia KoxpaHi., KpoMt npoH 3 BOfl- 

ciBa 6oH»moro KOJHqeciBa ijimeii cneqiajitHwrb throbi, Bnomt 
ooopyAOBaHa aih BwnojHenia 3aKa30BT> na neCojiBmie HHCTpyiieH- 
th, a Tansve nuaMnoBhia dokobkh h nuaMnw ^jih kobkh, coriacno 
cneqH^HKaifiH 3aKa3'iiiKa. 

KJHOTO JJIfl TPyB'B ($Hr. 1 h 2 anrji. TeKCTa). — TjiaBHOH 
ocooeHHOCTHo 9thxt» KJioqeH RBJifleTC^ htb qtjbHaa paMHaa pyqna; 
ohh H3roTOBjHK)Tca bi> pa3Mtpaxi 0TB 6 36 ^M. H CIBa- 

TUBaforb Tpy6hi 3-1/2 am. fliaMeipoMt. 

TAE^HLIE MK)qH „SPIDNUT” — (*ht. 3, 4 h 5) 
He EMtioTB ycTaHOBOHHaro BHUTa — HtMi oCjerqaeTca h ycico- 
paeica paooia. Hxi ryoM aBTOMaTHqecKH cxBaTbiBarorb h ocbo- 
CoacAaioTi npeAMen> npocTUMV HOBopoTOMi, py^KH; — chxb- 

Hte Bu noBopa^HBaeTe, nxoTiite ohh CRJHMaioTB. 0Ta oco- 

GeHiiocTb ycTpaHaeix bo3mohchocti» cpwBaHia h noBpe^AeHia Kpo- 
mok-l raHKH. Pa3MipLi ranHbixi, Kjnoqefi -— 6 h 8 am.; coot- 
BiTCTBvioinia pacKpwTia rvo t > — 11/16 h 1-5/32 am. 

K7K) T 1H CL 3KEJI0BK0ML J.IH CMA3KH PECCOPL ($nr. 
6). — 9 to H3AtJie 3aB0Aa Koxpaiib OTKOBaHo hbi CTaxH. Ero 
npHMtHenie qpe3Rbiqarnio npocTO (cm. 7). — 6-th am. pas- 
Mtpi yAooeui xerunxi aBTOMoGHxeii, a 8 -mh am. — axh Ta- 
aejibixii h rpvaoBHKOEB. 

IIHCTPYMEHTLI, 1IITAMIILI H mTAMIIOBLIH HOKOBKH. 
Mbi n3roTOBjifl(Mi> TabBie nyaHCOHM h BccB03M0HJHbia miaMnu 
AJia npoGniia h npHAania 4 >°Pmm MeTa.uiHaecKHM'b jHCTaMT, h pa 
MHornxi, Apyriixi* anaaorHHiibm Htaeif. Harne oGopyAOBame h 
onbirb no3BOjiflioT , b HaMi, TaKHie HsroTOBaaTb He6oibinia raTaMno- 
BbiH hokobkh. CooGmHTe hrmi* Banin TpeGoBauia, npHRUHTe cne- 
uHipnKaniK) nan oopaoifw h mh cooGmHMii BaMi pacqtHKH Ha 
jnoGoe KOJiH^ecTBO H3AtaiH. 
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